
С В Е Р Л А С П И Р А Л Ь Н Ы Е Д Л И Н Н Ы Е 

С К О Н И Ч Е С К И М Х В О С Т О В И К О М 

Основные р а з м е р ы 

Twist long drills with taper shank. 
Bas ic dimensions 

ГОСТ 

12121-77 
Взамен 

ГОСТ 12121—65 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 

С С С Р от 14 октября 1977 г. № 2443 с р о к введения установлен 

с 01.01.79 

Проверен в 1982 г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные свер­
ла с коническим хвостовиком диаметром от 6 до 30 мм, пред­
назначенные для сверления через кондукторные втулки. 

2. Основные размеры сверл должны соответствовать указан­
ным на черт, и в таблице. 



ГОСТ 12121—77 С т р . 2 

им 



Стр. 3 ГОСТ 12121—77 

Продолжение 

мм 



ГОСТ 1 2 1 2 1 — 77 Стр. 4 

Продолжение 



С т р . 5 ГОСТ 12121—77 

Продолжение 
М1М 



ГОСТ 12121—77 Стр. 6 

Продолжение 
мм 

П р и м е ч а н и е . Сверла, диаметры которых указаны в скобках, изготовля­
ются по соглашению с потребителем. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла повышен­
ной точности диаметром d= 10 мм, класса точности А: 

Сверло 2301—3195 ГОСТ 12121—77 

То же, класса точности А1: 

Сверло 2301—3195—А1 ГОСТ 12121—77 

103 



Стр. 7 ГОСТ 1 2 1 2 1 — 77 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла нормаль­
ной точности диаметром d= 10 мм, класса точности В: 

Сверло 2301—3395 ГОСТ 12121—77. 

То же, класса точности В1: 

Сверло 2301—3395—В1 ГОСТ 12121—77. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
3. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82. 
4. Технические требования — по ГОСТ 2034—80. 
5. Сверла могут выполняться как с шейкой, так и без нее. Раз­

меры шейки не регламентируются. 
6. Конструктивные элементы и геометрические параметры 

режущих элементов сверл — по ГОСТ 4010—77. 


